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VOORBERICHT.

Mﬂrdien het bereiden der Kaarfen eene
der aangelegenfle verrichtingen is, en, hoe
gering. [chijnende ook‘, der maatchappij to
eene 00 algemeene als onintbeerlijke nui-
tigheid verftrekt , 200 [londen wij geen
oagenblik in twijfel , om den Kaarfenmaaker
o.nder onze - Volledige Befchrijving eene
Plaats te geeven.  Deeze Verhandeling is
ons door eene des  bevoegde Nederduitfche
hand oorfpronglijk medegedeeld ; en behelst
al dat geene, ’t welke men in den volko-
menfien zin nodig heeft te weeten, om Fa-
brickmaatig , nict alleen , maar ook om in
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*t bijzonder , alle foorten van Smeerkaarfen
e konnen bereiden. De eriyad?en—OpﬂelZe;',
heeft in dit flukje bondigheid en eenyouw-
dfb,’zezd zocken e wereemgm, des. wij os
mogen ylezjen dat hetzelye aan ons oogmerk

‘”(‘l ff@(mw oorden. .
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Hct weik van den Kaarfenmaaker kan men kors
telijk zeggen hierin te beftaan , om van Smeer en
Katoen Kaarfen te maaken. Om derhalven die be-
werking oordeclkundig te befchrijven , zal het, in
de eerfte plaats, nodig zijn, dat wij aanwijzen, van
waar en hoedanig men zich de twee genoemde {toffen
ver{chaffe,

In de Provincie Halland , bijzonder in de Koop-
{teden, kan ieder dic Kaarfen weet te maaken, en
wiens omftandigheden het toelaaten, Kaarfenmaaker
worden, zonder dat hij ecnigen omflag meer nodig
hebbe, dan de daar toe dienende gere¢dichappen s
alzoo hij het veréischte Smeer bij Kooplieden of
Smelters naar genoegen kan koopens; vermits aldaar
door eenigen , wier opzettelijken arbeid zulks is,
zeer veel ruw Smeer, ten dienfte van anderen, ge-
finolten , en ’er ook vit andere plaatzen veel inlandsch
gefmolten Smeer ingevoerd wordt; behalven dat ’er
van verfcheiden plaatzen , it de oostzee , enz.

A vee-
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veele foorten van gefmolten Smeer, bij groote hoe-
veelheden, wordt aangebragt,

Dan in andefe Steden en Provincien, zoo als b. v,
Friesland , waar ecne zwaare belasting op alle van
buiten inkomende foorten van Smeer gelegd is, waar-
fehijnlijk om dat die Provincie zelf overvloedig in-
landsch Smeer opleverd ; gaat dit zoo gemakkelijk
niet. Het is derhalven in zulke plaatzen niet ge-
noeg, dat men het Kaarfenmaaken verftaa , om dit
te bedrijven, maar men moet ook het ruwe Smeer
of Vet weeten te fmelten, en naar eisch te vermen-
gen.  Een Kaarfenmaaker heeft derhalven meer
kunde en grooter middelen nodig,, om dddr deeze
neering te onderneemen.

Het zal, dienvolgens , niet ongepast zijn , om
vooréerst eene befchrijving te geeven, van de wijze
op welke ruw Sweer wordt gefmolten , aléer wij tot
het befchrijven van het Kaarfenmaaken zelf overgaan.
In de opgave van een en ander zullen wij, zoo be-
vatlijk als ons doenlijk is, het voordeeligfle en
weeténswaardige voordraagen.

OVER HET SMEER SMELTEN.

- Drie foorten van Vet of Smeer komen voornamen-
Gijk bij den Smelter in aanmerking , als Osfen =
Koeijen - en Schaapen-fmeer. Het zwaarfte of vet-

fte




DE KAARSENMAAKER., g
fte is hem, in alle deeze foorten het verkiesbaarfte ;
want de zenuwen, {picren en vliezen van een mager
beest, wegen zdo veel , ja zelfs.meer dan die van
ecn vet beest, van dezelfde groottes en daarénboven
fmelt ‘het mocijelijker , en vordert meer vuurs en
oppasfens. :

Gemeenlijk  kost het ruwe - Schaapenfineer , op
veele plaatzen, een halve, en ook wel een geheele
Gulden , de ioco ponden, minder dan het Kog-
fmeer; f{choon het, gefmolten zijnde, veeltijds tien
of ook wel vijftien Stuivers, de 100 ponden, meer=
der waardig is dan het Kotfmeer. Dit fchijnt eene
tegenfirijdigheid ; doch die verdwijnt, zoo dra men
weet, dat het Schaapenfmeer twee & drie ten hon-
derd bij ’t fmelten meer opleverd dan het Kotlmeer.
De oorzaak daarvan is , dat zelden het niervet: bif

het Schaapenfmeer wordt gevonden , wordende dit
veeltijds met het vleesch verkogt.

. ’Er hangt veel af, op welke wijze het Smeer be’
handeld worde, na het uit de beesten genomen is.
In zommige plaatzen wordt het flechts zoo terftond,
warm, na dén Smelter gebragt: deeze, ruimte ge-
noeg hebbende , ontvangt het dusdanig het lieffte
want dan kan hij het, naar eisch, ophangen en uit
elkanderen leggen , tot het koud en wél droog is;
doch dan heeft hij twee 4 drie ten honderd in gewigt

verlooren,  Ondertusfchen wordt het doorgaans
Aa koud
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koud ontvangen , en door de Slagters zeer ongelifk
behandeld ; bij den eenen goed , bij den anderen
{lecht.

Eer wij verder gaan, zullen wij eene gefchikte
ruimte opgeeven, waarin het bedrijf van den Smeltex
en Kaarfenmaaker gevoeglijk kan verricht worden,
en, des betreffende , v6orif aanmerken , dat men
die opgave niet al te firikt moet aanneemen; om dat
het , ondanks een blijkbaar verfchil , nog al goed
kan gaan, en icmand veeltijds aan de gefteldheid
zijner ruimte bepaald is.

Een Smelter heeft tot zijnen arbeid eene aanmer-
kelijke ruimte nodig ; vooril , indien hij ’er tevens
eene Kaarfenmaakerij bij heeft; en dit laatfte zullen
wij, bij onze bepaaling, verdnderftellen,

Hij moet 1v. eene genoegzaame ruimte hebben ,
om veel koud Smeer gevoeglijk te bergen; een’ zol-
der of houten vloer is daartoe het beste; rondsém ,
zoo veel de plaatzelijtheid toelaat , met ftellingen
voorzien , om het Smeer te kunnen ophangen en
leggen. 2°, Een Werkhuis tot de Smelterij en Kaar-
fenmaakerij. . 3°. Een Pakbuis , om de vaten met
gefmolten Smeer gevoeglifk te plaatzen , benevens

de kisten tot Kaarfen. - 4°. De nodige berging voor
turf en hout.
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Ten einde van een en ander eene fchetze eener tot
een maatig bedrijf gefchikte plaatzing te geeven , flellen
wij, voor het eerfte, cen’ zolder van 44 vocten lang,
en 22 voeten breed: voor het andere, (bij aldien de
Smelterij en Kaarfenmaakerij veréenigd is in één ver-
trek,) eene ruimte van 32 voeten lang en 22 voeten
breed: het is echter gewis beter, als de Smelterij
en de Kaarfenmaakerij door eene houten fchutting
of muur van elkanderen zijn afgezonderd, ten tijde
toe, dat het Smeer-finelten en Kaarfenmaaken te gelijk
verricht worde, Want de fterke waasfem , welke het
{meltende Smeer verdorzaakt , hecht zich aan de
Kaarfen en hindert den werkman. In geval van
verdeeling der werkplaatzen, zoo achte ik de ruimte
tot de Smelterij genoegfaam, op eene lengte van 18
voeten, die der’ Kaarfenmaakerij op 28 voeten, en
beider breedte op 16 voeten te zijn, wél te verftaan,
binnenswerks. Echter blijft nog fteeds eene grootere
ruimte verkiesbaarer. De hoogte van beider ver=
dieping is ook beter van 10 dan van 8 voeten, vooril
met opzigt der Smelrerij. Voor het derde, omtrent het
Pakluis , zoude, indien de Smeerzolder f{terk genoeg
ware, deeze grooténdeels kunnen dienen, zoo om
de Kaarfen-Kisten op te plaatzen, als ook om, op
de ftellingen, of rekken, Kaarfen in fpeeten te han-
gen , vermits die ruimte , tot berging van ruw
Smeer, in den flagttijd voornamenlijk alleen te pas
koomt; als wanneer de kisten, die dan weinig ge-
bruikt worden, op clkanderen geplaatst zijnde, niet

A g veel



© DE KAARSENMAAKER,

veel plaats beflaan. De Smeervaten kunnen dan
grooténdeels, onder de {lellingen geplaatst worden
te meer als die los zijn, en de leggers en planken bij
gedeeltens kunnen uitgenomen worden, Doch, in-
dien de Smeerzolder wat beknopt, en niet zeer fterk
is, zoo zou die alleen ter berging der Kaarfen-kis-
ten, langs de muuren kunnen dienen, e¢n ’er zoude
eene afzonderlijke ruimte voor de Smeervaten moeten
zijn, en de grootte bepaald moeten worden, na de
uvitgeftrektheid van de bedrijving, Voor het vierde
is de gevoeglijklte plaats voorzeker boven de Smel-
terij,, welke dient voorzien te weezen van een’ turf:
koker, om door .denzelven de turf naar beneden in
den bak te konnen werpen,

De beste inrichting eener Smeer{imelt- en Kaarfen-
maakerij, als iemand beiden nieuw wilde aanleggen ,
met oogmerk, om beide zaaken tevens uit te ocfe-
nenj zoude, ouzes oordeels, zijn; een gebouw te
maaken , van 7o voeten lang en 22 voetén ‘breed,
binnenswerks , 'gelijks gronds , voor aan ‘den weg;
met een deur in de midden, kort nevens welke het
Smeer ontvangen, en aan de zijden' plaats gelaaten
werde, tot het opflapelen van Smeervaten. Op de
lengte van 4o voeten een dwarsmuur, (Vo6r of agter
denzelven de trap naar boven) met een deur aan de
zijde des traps; waar achter de Kaatfenmaakerij en
een gedeelte ~er Smelterijs kort bij de ontvangplaats
een luik in den zolder, om het Smeer door te hijs-

‘ fen,
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fen, tot op de eerfte verdicping , die zoo wel als
deeze, 9 voeten hoog kan zijn; waarvan het voorfte
gedeelte, ter lengte van 58 voeten, en ter zijde der
Smelterij moeste dienen, tot de leg- en hangplaats
van het Smeer, en ter berging van de Kaarfen-kis-
ten ; der lemmetten 5 ledige vaten, enz. dan blijft
“er voor- de Smelterij, die door een fchot of muur
is afgezonderd , met cen deur in de midden voor-
zien zijnde, 12 voeten lengte en breedte, binnens-
werks, over; welke daar.toe voldoende is. Boven
deeze verdieping , moet dan ook de zolder voor turf
en hout, welken onder ’t dak plaats vinden, dienen;
en van een’ turfkoker voorzien zijn.

Om een zigtbaar denkbeeld van dit plan te geeven,
zullen wij den platten grond deezer Smelterij en
Kaarfenmaakerij , op twee plaaten , vertoonen; en
daarna de plaatzen aanwijzen , waar de voornaame
gereedfchappen,, wanneer zij gebruikt worden, wél-

voeglijk behooren,

A4 PLAAT
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Perbeeldende de Smeerfmelterij.

Plaats van ’t Furnuis , of gemetzelde Muur,
waar op de Smeltketel met deszelfs bovenrand ,
wél bevestigd wordt, Voorénderfteld , dat de
bodem des ketels 4 duimen holte hebbe , dan
moet het metzelwerk 22 duimen hoog zijn; op
de hoogte van 8 duimen koomt de Rooster,
beftaande uit losfe vierkante ijzeren ftaaven ,
rustende in de kerven der Leggers. Indien de
Ketel 3 voeten wijd is, en deszelfs zijden 2
voeten hoog zijn, kan ’er 6oo tot 650 ponden
ruw Smeer in gefmolten worden,

Len Pocthankje, van 12 duimen hoog, om, ‘et
opfiaande, het ketel- en perswerk te verrichten.

. De Groptebraan des Ketelo, rustende met het

andere einde op, en draagende het Smeer in-
den Trog. 2

De Pers, (afzonderiijk gefchetst bij A.) alwaar
al het dwarsgeftreepte #/zerwerk verbeeldr,

het Drukblok van dubbel aanéengevoegd hout,

en een kopftuk, waar de fchroef, in eene klecine
holligheid infchroeft.

Eén der doorboorde Zijftukken,
¢ Do
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De losfe doorboorde Bedem , liggende een wei-
nig ingekeept, in

de Zijbalken.

Schuinliggende Klampen , waar agter een {lechts
dun bind gefchoven wordt, om het uitfpatten
van het Smeer, door de gaten , te beletten;
rustende op

een’ fterken mer lood bekleedden Trog, 2 voeten
holte hebbende; zijnde, véor en agter de pers,
voorzien, van

influitende , los(e  Raamen, met braauwdock
befpannen ; hebbende ook -

een Kraan, om door denzelven het Smeer af te
tappen in een goot, welke het Smeer leide in
een’ fterken , Meerdigren Trag, met cen’ kleinen

Kraan voorzien ; ftaande de bodem .3 voeten
boven den grond (Zie Plaar 11, Fig. 20.)

Een Stampbak , hoog 2 voeten ; waarin men
een’ tweeden fosfen bodem legt, van populieren-

of abeelenhout, om op te ftampen.

Een Turfbak , hol 3 voeten, eén voorzien meg
een half valklep,

As Dec-
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Deezen zijn de nodige ftukken, die eene plaats op
den grond beflaan; behalven de vaten a4, b, ¢, d, ¢, f,
op Plaat T, Voorts blijft ’er genoegzaame plaats
over, voor korven of bakjes , ‘om Smeer in aan te
brengen ; een tobbetje tot het vergaderen van het
zakfel in den trog Chet welke weér, bij eene volgen-
de {melting, op ’t laatlte , gevoegt wordt); fchop-
pen, beefems, en andere handwerktuigen,

Bij deeze {chikking moct men echter bedacht zijn,
dat de ftampbak boven twee zwaare balken te {taan
kome 5 en om de dreuning nog meer voor te koo-
men, zou men ’‘er onder, in de Kaarfenmaakerij,
een’ ftut konnmen plaatzen, die dddr weinig zoude
hinderen. Men zoude de ftampbak ook op den
Smeerzolder konnen ftellen , vlak boven den {chei-
muur der Kaarzenmaakerij; en draagen dan het ge-
ftampte Smeer in den Ketel. Door deeze fchikking,
en door het omazetten van den turfbak , zoun men
zich met tien voeten breedte in de Smelterij kunnen
vergenoegen, ;

8 y |

Om den rook te beletten, waarmede men veeltijds
gekweld is , zoude men voor den Ketel een” muur
met een’ hoek kunnen optrekken, metzelende daarin
den vuurgang, met een verwulf. of boog, (zie c. ¢.)
en leggende dddr een ijzeren Plaat, om de koolen in
’t einde der fmelting ’er op te haalen (d). Om een
nittogt aan den zwaaren damp, geduurende de f{imel-

; ting
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ting te verfchaffen, ware ook zeer dienflig, dat ’er
hoven den Ketel , in den zij- of agtermuur, een zwaar
luik konde gedpend worden.

De. losfe Gereedfchappen des Smeiters , of de
H,:z_az([werktz.zigm i

Fig, 8. Een ijzeren, met Sraal voorzienen, Swmeerflam-
per; fhijdende zoo wel aan de zijden als bene-
den. Deeze moetr fterk gemaakt en de ftok
boven iets dunner dan beneden zijn.

47g. 9. Een XKuperen Schepper, om het merg mede in
de pers te fcheppen.

Fig. 10, Een Schrocfforceerder , die zeer hegt moet zijng
moetende het vierkant 4. een weinig geboogen,
ten opzigte des ftoks, ftaan, en naauwkeurig om
dea “kop des fehroefs pasfen, om dien fterk te
kunnen aanzetten,

. Onnodig oordeglde men, de afbeeldingen te gee-
ven, van een Beukenlouten Schop, om het gefimolten
Smeer mede in den Ketel, de draagbak, of den korf
te fcheppen. Een kleiner , om het Smeer in den
Ketel mede te roeren, FEen Roerftok, om het ftol-
lende Smeer in de vaten te roeren. Ecn Kalfmes,
of icts dergelijks , om het aan de gereedfchappen
{tollende .Smeer af te {chraapen,. Een Broauwwdoeks

lapy
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{ap, zoo lang als deszelfs gewoone breedte , om het
in de pers rond te vieijen, als het merg “er in gedaan
wordt. Len korte ijzeren Koévoet, tot het eerfle
aanzetten van den {chroef. —— En zie daar alle de
werktuigen van den Smeerfinelter, ——

Het oogmerk van het Fetfmelten is alleen om het
Vet, of ruw Smeer, in Smeer of Ongel te verkee-
ren, door het waare Vet, van de vezelen, viiezen,
pijpen, bloed en vogten af te zonderen ; en deeze
afzondering, door middel des vuurs te wege gebragt
zijnde,, geeft aan het Smeer, na het geftold en we-
der koud geworden is, die hardigheid, welke men
aan goede Smeerkaarfen befpeurt , en welke zoo
nodig is om het eene lengte van tijd voor bederf te
bewaaren.

Hoe beter het Smeer op den zolder gedroogt is,
hioe fpoediger het fimelr, en hoe minder vuur em ar-
beid het nodig heeft.

‘Wij voordnderftellen , dat ’er 650 ponden,ruw
Smeer, meer of min', na de hoedanigheid van het
zelve, te gelijk kunnen gefmolten worden , en dat men .
van de drie genoemde {oorten, van Osfen ,- Koé,- en
Schaapen-fmeer voorzien is; dan kan men % Osfen- en
Koe- , en 4 Schaapen - {imeer , bij gedeelten , door
glednderen ftampen, dit doet men, de eerlte maal,
over kruis ; daarna wordt het , zoo wveel mooglijk,

Ofll=
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omgekeerd, en nogmaals in ’t kruis overgeftampt, op
dat het gelijk zoude klein worden.

Als de Smelter wat Smeer in den ftampbak gebragt
heeft, zet hij cerst vuur onder den Ketel, en ftampt
.dan {poedig , maar zd6 veel als nodig is, om den
bodem van den Ketel te vervullen, aléer die te warm
worde. INa hij dit Smeer even in den Ketel geroert
heeft , vaart hij {poedig voort, met eene grooter
hoeyeelheid Smeers te ftampen, terwijl hij tevens het
reeds {meltende nu en dan omroert. Dit afgeftampt
en het Smeer meest gelmolten zijnde , doet hij ’er
266 veel bij, als hij gemaklijk kan dédrroeren: vaart
intusfchen wvoort met Smeer te ftampen , het vuur
meer aan te wakkeren , en draagt zorg altoos ge-
ftampt Smeer in voorraad te hebben, en geen nieuw
Smeer i den Ketel te doen, véér het eerfte genoeg=
zaam gefmolten zij. Op deeze wijze vult hij allengs
den Ketel tot aan den bovenrand, en laat het Smeer,
al roerende wél doorkooken , tot het gaar is ; het
welk de Smelter op 't gezigt en den reuk moet wee-
ten. Dan opent hij den grooten kraan, (welke dus-
danig moet gefteld zijn, dat deszelfs opening weinig
meer dan klaar Smeer doorlaate), en laat het klaare
Smeer in den trog, door het blaauwdoeksraam log-
pen; ook kan men nog een foortgelijk raam, hori-
fontaal , in den trog doen klemmen , en daardoor
het Smeer laaten- gaan ; of men maakt ’er een zak
van, die men om den kraan bindt. Dusdanig laat

hij
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hij het Smeer loopen, tot het roeren bezwaarliji
wordt; f{luitende ddn den kraan voor een poos; ftoo-
kende en roerende voort, tot ’er welr ruime voor-
raad van gefmolten Smeer is; laatende het dan wetr
loopen : en zoodanig gaat hij voort, tot de kraan
niet meer kan dienen: intusfchen opent hij ook den
kraan van den trog, om het Smeer in den beneden
trog te doen loopen; vaarende voort tot het merg of
de graauwen persbaar zijn; moetende dit de Smelter
zien en voelen kunnen; indien ze hard worden, ’t
geen veeltijds gebeurt, zoo doet hij ’er een halven
emmer water bij, en roert alles, fterk door, zoo dra
de geweldige heete damp het toelaat.  Hierdoor
brengt hij dezelven eindelijk tot die gematigde lenig-
heid, welke zij moeten hebben. Nu neemt hij van
onder den Ketel het vuur weg, en fchept de mas/a,
ten fpoedigften , in de met braauwdoek voorzie-
nen pers, zorgende dat de hoeken wél gevuld wors
den. '

Wanneer hij ’er alles in gedaan heeft, en met
fmelten voort moet vaaren, doect hij terftond in den
Ketel welr van het over gehouden of op nieuw ge-
ftampte Smeer, roert het om, en ligt ’er welr vuur
onder. Ondertusfchen vaart hij met de voornoemde
masfa voort , maakt dezelve in de hocken en van
boven, door den fchop gelijk, vouwt ’er de enden
van den braauwdoek over, dat alles ’er in befloten
is 5 legt ’er het drukblok op ; fchroeft het allengs

; zagtss
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gagtskens , en voorts fterker, aan, terwijl hij met
den Ketel, als te védren handelt. Als hij met den
koevoet, die door het gat van den kop der pers ge-
ftoken wordt, niet meer kan vorderen, dan bedient
hij zich van den fchroefforceerder , en zet den
{chroef, bij tuslchenpoozing, aanj tot hij dien niet
verder, zonder geweldig te rukken, kan beweegen.
In deezen toefland blijft de pers , geduurende één
uur; alsdan maakt hij den fchroef los, en neemt ’er
de koek , zoo ras hij die van wegen de hette kan
behandelen, uit; doet ’er het doek af, ’er de kan-
ten, welke wat uitfteken, affhijdende; en zoodanig
wordt het voor Kanenbrood verkogt, ——

De trog wordt nu gezuiverd, van het geene dat
zich tusichen de raamen of voor dezelven verza-
meld heeft; wordende dit op ’t laatfte weder bij de
volgende {melting gedaan, wanneer de greeuwen af-
geftookt worden.

Wij onderftellen, dat de Smelter van het werk af
is, wanneer het beneden in den kelder is geleid; en
dat een ander het dddr oppast, Het moet waarlijk
al een handig man zijn, die ’er al vroeg bij is, wil
hij op véormelde wijze dagelijks drie Ketels affmelten.

Naarmaate het Smeer in den beneden trog bekoelt
wordt de kraan veel of weinig gedpend , en het
Smeer loopt in het naafte vat, het welke men door-
s et gaans
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gaans. half vol koud Smeer houdt; uit dit wordt het
in ’t volgende, en van daar in het derde vat gefchept
en zoo voorts in de volgenden, die men vult; zorg
draagende, om deezen z66 lang te roeren, als men
kan. Na dezelven tot op drie duimen beneden den
rand, gevuld zijn, laat men ze {taan; en vervolgens
vult men ze geheel met Smeer van de tweede of der-
de {melting, dat flechts matig warm is; men maakt
de vaten dp, door ’er de luchtbellen af te neemen,
en brengt die glanfige oopervlakte te wege, welke
men aan het Smeer , koud geworden zijnde , be-
fpeurt : doch hier , gelijk in alles , flaagt de een
beter dan de ander.  'Wij gaan over tot

DE BEREIDING VAN GETROKKEN
KAARSEN,

Behalven het nu in den beneden trog zijnde bekwas
me Smeer om Kaarfen van te maaken; bediend hij
zich ook van Muscovisch Smeer (onder welken alge-
meenen naam al het Noordfche Smeer begreepen
wordt, offchoon in veele foorten, naar den Levant
of de plaatzen onder{cheiden) alleen , of van inlandsch
of deeze beiden gemengd. Dan véér wij tot de bewer-
king zclve overgaan, zal het nodig zijn, dat wij eerst
de Werktuigen of Gereedfchappen aanwijzen,

PLAAT
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Verbeeldende de platte grond der Kaarfenmaakeri

en derzelver Gereedfchappen.

&ig, 11, De Kerel ; daar ruim 450 ponden in kan ge-

fmolten worden , hebbende een meest platten ’
bodem. Hij kan in een metzelwerk, 't welke
’er een vuurgang om vormt, en een uitgang voor
den rook verleent, door een pijp, welke door
den agtermuur loopt, gefteld worden. Ook kan
men denzelven onder een’ f{choorfteen, op een
fteunmuurwerk , of ook wel op een’ grooten
ijzeren treeft plaatzen, zoo als men het ver-
kiest.

Een Kaarsvorm , in haar gedaante in A te zien,
welke in een houten Bak, B, op de einden
z66danig gehangen worde, dat zij rondsom wrij
is. Deeze bak moet een’ fleenen vloer, en daar
op ftaanden rand hebben , om ’‘er gloeijende
koolen in te doen: men kan ‘er ook groote tes-
ten vuurs in zetten, ’t welke ruim zoo gemak-
kelijkis : de zijden moeten half kunnen neér-
flaan, om hij het vinr te konnen koomen; ook
om ze open te zetten, als het Smeer wat te
heet wordt, Zommigen masken deeze bak van
die gedaante, als ze door de geftipte linie @
verbeeld wordt, om ’er te gerceder bij te koo-
men; en dit is goed , wanncer men testen wil

B ge-
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gebruiken : deeze moet rusten op twee asfen,
om welke vier rollen draaijen, om Zzagiskens te
konnen verplaatst worden.

Fig. 13. Een Bjj-lketeltje , even wijd als de bak, en
daardan door twee haaken vast gehegt; ftaande op
een konfoor, z66 hoog, dat deszelfs rand even
onder dien van den vorm koomt ; daarbij een
fcheplepel met een’ haak aan den fleel voorzien,
om met denzelven, daar wit gewoonlijk den
vorm aan te vullen: doch dit kan ook gefpaard
worden, als men wit den grooten Ketel zelf wil
aanvullen.

Fig.14,15. Raamen , op f{chraagen, of andere fleunzels
rustende , Z66 hoog als de vorm; om de {peeten
met Kaarfen, die gemaakt worden, of reeds ge-
maakt zijn, op te hangen,

Fig. 16, Een fmeerdigt Puz, waarin men her Smeer uit
-"den’ Ketel en vorm ftert, als men ander Smeer
wil gebruiken; of als de vorm een wijle moet

flil faan. :

Fig. 17, Een Twsflok, dat aan de eene zijde kan neérflaan,

Fig. 18. Een ijzeren’ Smeerbrecker, om het Smeer in de
vaten aan ftukken te zetten.

Fig. 19, Een Smeergent, of Steeker , 'om het Smeer mede

- ‘te proeven, als het nog in de vaten is. :
Q—
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Behalven deeze - Gereedfchappen ,” heeft men nog
4 2 500 Kaarsfpeeten nodig, van g¢ voeten lang, en
gemaakt it > duims hout: moetende zij rond en glad
zijin-,  en ‘dan ’t einde wat 1pits uitloopen. Men
doet w¢l, als men de {tevigfle bij clkanderen voegt,
en ze tot de zwaarlte Kaarfen gebruikt: als mede een
Lemmet-tafel of bord , °t welke op onderlcheidene
wijzen ‘worde zaamgefleld. -Een zeer eenvouwdig en
goed {8’ ’t geene in sz. 26, Veitoont wordt; de wer-
ker of 'werkfler (want deczen arbeid wordt zoo wel
door ‘mannen als vrouwen verricht) legt het zelve,
laag: zittende, op de knieén, met de fnede van zich
af; een bakje ‘met kluwen Katoer, waarin, voor de
veiligheid , een’ rooster ‘is, aan de rechte zijde; en
fhijd zoo flechts voort, 30, 40, of 50 fpeeten in één
wur. ' Dit werk wordt aldus verricht: wanneer hij de
fiodige kluwen Katoen of Gaaren in zijn bakje heeft,
maakt hij ze los en neemt de einden bij clkanderen,
tusfchen den duim en vinger van de linkerhand,
voorwaarts om de pen heln , en zoo welr binnen-
waarts , tot nevens het mes’, aan de rechtehand ,
wanneer de duim en vaorflte vinger van de rechtehand
(daar het Katoen doorloopt) ’er bij koomt, het
over ’t mes licht, en drukkende in éénmaal affnijdts
liggende terftond daardp de draaden van de kluwens
recht voor zich op het bord; drarit de hand vlak en
ontvangt daarin het lemmet uit de linke , die daar
over na vooren fchuift , geevende daardoor eeniﬂe
draznpng aan het lemmet, bijzonder tegen het oog
B2 het
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het daardp door den vuist van de linkerhand, langs
die zijde firijkende, terwijl de rechtehand de draaden
reeds weér gevat heeft; en vervolgt dus al tellende,
tot hij het nodige getal tot één {peet heeft: dan worde
et laatfte lemmet om de anderen heln gelegd , en
zommigen doen ’er een’ halven {lag op.

Het Katoen, het welke daartoe ’t meefte in gebruik
is, komt uit den Levant of de Westindién , worden-
de hier te lande, inzonderheid in Gooiland, gefpon-
nen, en daarna bij twee of drie draaden gekluwend ,
tot vier in ¢én pond, en aldus aan de Kaarfenmaakers
verkogt, tot 18, 22, en zelfs tot 28 ftuivers toe,
wanneer het Katoen hoog in prijs is.

Men maakt de Lemmetten lang en dik, na de
foorten van Kaarfen veréisfchen: de gewoone foorten
zijn de mnavolgenden , cn worden op deezen voet
doorgaans gemaakt:

Van
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Van 4 in 't pond, met 6 dubbelde draaden, en 15 duim. , o linién lang.

—3 ———526 —— g o —
—f ————— 5§  ——— e = [} —— 0 —— ——
——d e A — e = Qe O =
——I0———— 304 —— ——— = [ —— ) —— ——
—~12 ——3 - 10 ) —
—— I =021 § ————— = 10 —— § —— —
—I0———2 ———10— 00— ——
Lange Nachtkaarfen . . . . 16 —o0——-—
Korte —————o , . . . .13 O —— ——
Kortfte ——-~— ., , ., . 11 — 44— —

Met tusfchen-foorten, die korter of langer dan de
gewoonen moeten zijn, {chikt men het zoo goed als
men kan, Tot dé Nachtkaarfen, als ook tot Lan-
taarnkaarfen , gebruikt men doorgaans Katoen , ’t
welke uit de Qost, gefpounen tot ons gebragt wordt;
welks klawen uit 5 of 7 draaden beftaan, die voor
Nachtkaarfen niet te dik zijn, voor dezelven gebroike
men alleen inlandsch hard Smeer, en liefst, als men
het kan krijgen, van Sterf- en Schaapen-{imeer; of,
indien ’t wit genoeg is, alleen van ’t eerlte.

‘Wanneer de Lemmetf{laander vier boschies op zijne
pen heeft , die vooril zé6 dik moet zijn, als de
Kaarsfpeeten, dan zet hij de punt van ecn ledig fpeet
’er op, firijkt ’er die zoo in ¢éns op, en zet het
dys bij de hand, naast zich, en vervolgt dus, tot
hij ’er 40 & 50 in heeft, enz, -Als het mes en de pen

Big lang
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lang genoeg zijn, dan kunnen er wel 8 & 10 boschjes
op ; maar dit heeft ook zijne nadeelen. —— Dit
werk wordt veeldijds buitens huis verricht, en bij het
fpeet, of de 100 baschjes betaald.

Als de Kaarfenmazker op deeze wijze Lemmetten
ontvangt, dan worden zij bij zommigen hunher van de
onreinigheden gezuiverd , welke in *t Katoen zijng
cn hieriian doen zij zeer wel, ’ ok

Kaarfen zullende maaken ,” neemen zij cen hand
vol boschjes, branden de onderéinden voorzigtig af,
en ficken ieder boschje afzonderlijk in een fpect, tot
zoo veel als zij in ¢éns onderneemen, 6o, 70, 80, &
100 {pecten.

Het getal der fpeeten bepzald men volgens eene
meerdere warme of koude welrsgefteldheid ; neemen-
de men een grooter-getal bij warm dan bij koud weér,
Dit wordt” ook gericht, naar het gewigt der Kaarfens
“dewijl men gevoeglijker een grooter aantal van Kaare
fen van 12.dan van 6 in ’t pond neemt.

Tot het maaken der Kaarfen willende overgadn,
fpreekt het van zelve, dat “er v6orif gefmolten Smeer
moet gereed zijn; °t zij nit den trog, of uit vaten in
den Ketel, gebragts; waarin hij cerst, tot het innece-
~men der overgebleevene onzuiverheden , éen paar
emmers met water heeft gedaan,

Na
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Na hij nu zijne {peeten op een der raamen , met de
punten na binnen, naast elkanderen gelegd , en de
Kaarsvorm tot boven toe gevuld , op zijne plaats
gefteld heeft 3 dan neemt hij een hand vol van die
fpecten, legt ze langzaam in den vorm, met Smeer,
en haalt, na een weinig vertoevens, ze ‘er weder,
bij drie tevens, vit; of, zoo de vorm aan het cene
raam ftaat, ‘dan ook wel bij zes te gelijk; fcheiden-
de voorts dezelven , door fchudden, of met een
flomp mes , van clkanderen ; na ze met de linker-
hand, (indien het raam aan de rechte {taat) daardp
gelegd zijn 3 gaande zoodanig met alle de anderen
voort, tot op de helft; waarna hij zich 6m plaatst,
en ze, met de andere hand, op de andere helft van
het raam even z66 voortwerkt; zorg dragende, dat
de vorm vol Smeer, en de fpeeten en lemmetten wél
gelcheiden blijven.

Wanneer hij zoodanig is rond gekomen, gaat hij
weér op de cerfte plaatst, en vat de drie eerfte {fpee-
ten met de rechte hand op, brengende ze, met een’
draad, boven den vorm, in de linkerhand, en zien-
de dat alles in orde ‘is, ploft hij ze gelijk neder tot
op den rand van den vormy trekt ze welr eenpaarig
en fchielijk op; en ploft de cinden, met herhaalde
korte ftooten en onder fterk roeren, weder in het
Smeer; op dat de uitgelopen einden ’er af fmelten,
en, deeze ’er genoegzaam af zijnde , duwt hij ze
welr eenpaarig in het Smeer; trekt ze wat minder

B4 {chie=



24 DE KAARSENMAAKER,

{chielijk op, laat ze afdruipen, en legt ze, met de
rechtehand, op het tegen overgeftelde, of het linker
raams: zddédanig vaart hij met de anderen voort, en
aan de andere helft zijnde, legt hij de fpeeten met de
linkehand op.

Wanneer hij ziet dat het Smeer zich aan de randen
des vorms begint te hechten, dan doet hij ’er wat
vuur onder; de hitte inrichtende nadr die wijze welke
alleen de ondervinding leert de gefchikfte te zijn,

Nu neemt hij de eerfte drie {peeten weder van het
tweede raam; vat ze als voéren met de linkehand
op; draait ze, in den rechter, over dem vorm, en
laat ze wederom in ’t Smeer neder; ze ’er ter{tond
bedaard uittrekkende; voorts, tot op de helft, ver-
volgens nog eens , op een derde of vierde haarer
lengte, indoopende; daarSp négmaals geheel, en als
véoren op. de helft-en eenr vierde. Als et zoel weér
is, eindigt men hier mede; is het maatig koel, dan
doopt men ze nog ¢éns in, en uitgedroopen zijnde,
ftrijkt men dic drie fpeeten, evenrediz, op den
fchuinfchen warmen rand des vorms zagtskens af, en
hangt ze met de linkerhand weder op het eerfte
Taam; enz,

Op voorfchreevene wijze vervolgt hij van raam tot
raam, en laat het Smeer inmiddels wat verflaauwen,,
om het des te meer te doen aanhangen en fpoediger

voorg
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voort te koomen ; oplettend zijude zoo veelmaalen
in eens agter clkanderen in te dompelen, als de ge-
fteldheid der lucht toelaat; het welke door ondervin=
ding moet geleerd worden,

Tegen dat de Kaarfen op haare zwaarte koomen,
draagt men zorg, dat de vorm verwarmd worde, om
de Kaarfen denr behoorlijken glans te doen verkrijgen
en behandelt ze zeer voorzigtig in het afleggen, dat
ze elkanderen niet raaken, dit op ’t raam w¢l naa-
ziende 5 en, dit al plaats hebbende , het terfiond
verhelpende ; en langs deezen weg koomen de Kaarfen
tot haare volkomenheid en op het gewigt, dat men
ze begeerde te geeven. Zij, die het werk lang ge-
woon zijn, kunnen, op ’t oog , vrij naauwkeurig
zien , of hunne Kaarfen het verischte' gewigt heb-
ben doch, tot zekerheid , hangt, op eene gefchikte
plaats, een eveniiar, aan welks eene einde men een
{chaal heeft hangen 5 even zwaar gemaakt , als de
andere arm (die even lang moet zijn) waariian een
dwarshout , van o! voeten lang, aangehegt is, en
waardp een gewoon Kaarsfpeet ligt. In de haaken
van elk einde van het dwarshout, legt men ecn {peet
met gemaakte Kaarfen, en in de {chaal het gewigt,
dat zij moeten weegen; en op di¢ wijze weegt men
hier en daar verfcheidene {pecten na,

Wanhneer ze afgemaakt en wat verkoelt zijn, firijkt
men de Kaarfen bij elkanderen, en -overdekt ze van
Bj rondss
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rondsémme , om ze te doen bekoelen. Indien de
Kaarfen van hard Smeer gemaakt zijn , dan firijke
men ze , zoo dra zg ’t kunnen veelen , in kisten,
welke gedekt worden, om het berften voor te koo-
men; maar is het Smeer wat zagt, dan is het beter,
dat men ze uit elkanderen en in de openlucht plaatst,
waarin ze ook {poedig wit worden,

Zoo dra de ecrfle Kaarfen af zijn, begint men de
volgenden weér uit te zetten, en in ordre te bren-
gen, aauvangende en vervolgende in alles als vodren,
‘Wanneer men dan den volgenden dag weder zal wer-
ken, rolt hij den vorm bij den Ketel ; fchept dien daarin
Tedig, en vult wvoorts denzelven met nieuw Smeer uit
de vaten. Zommigen leggen ’er dan een goed vast
turfvuur onder, en gaan hunnes weegs; anderen be-
ginnen ’er ’s morgens mede: als men den volgenden
dag niet weder Kaarfen zal maaken, rolt men het vat
Fig. 6. bij den vorm en Ketel, ¢n Tehept vit beiden
het Smecer ’er in, laatende een’ bodem in den Ketel
op het water, om ’er dat vervolgens uit tc neemen.

Op voorgemelde wijze kan één perzoon die zijne
zaaken wél verftaat, handig en vroeg ’er bij is, in
¢én dag, van 16 uuren, 250, 300, 350, 400, ja
nog meer ponden Kaarfen maaken, na de foorten
zijn, en het weder is , welk laatfte ’er niet weinig
invloed op heeft; om dien invloed te verminderen,
maaken zij, wier g2legenheid zulks gedoogt , liefst

hun-
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hunne Trekkaarfen in een’ kelder , alwaar de lucht
eenpaariger is.. Dan dit heeft ook zijne last, als,
b: v. gebreklijk licht, en het of en opfjouwen van
Smeer en Kaarfen.

De beste tijd om Kaarfen te maaken, is bij eene
maatige koude, tusfchen de 48 en 32 graaden, vol-
gens de fchaal van Fahrenbeir,

- OVER DE BEREIDING VAN GEGOOTEN
KAARSEN.

Wij zagen, dat de getrokken Kaarfen langzaamer-
hand haare zwaarte verkrijgens thans zullen wij eene
wijze opgeeven, welke in Nederland niet zeer veel in
gebruik is, en volgens welke de Kaarfen in ééns de
verlangde zwaarte bekoomen. Men zoude , in den
cerften opflag ‘denken ., dat. decze. wijze de kortfte
was, doch het tegendeel is juist dé vbornaame reden
waarém op deczén voet weinig, in vergelijking der
andere manier, bewerkt wordt, en ten anderen, om
de kostbaarheid der gereedfchappen, welke die der
gewoone verre overtreffen,. Om een en andere
teden komen deeze Kaarfen ¢ ftuiver het pond
hooger -in- prijs , zullen zij den Fabrikeur fchade-
loos ftellen ; en daar tegen zien wveelen op, Door
de volgende befchrijving zuilen wij ons gezegde
{taaven.

Het
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- Het zal genoeg zijn, hier aan te ftippen, dat het
{melten en mengen van het Smeer gelifk is aan de
voorige opgaave 5 alleen moet men , ma het Smeer
gefmolten is , dit, ter zuivering, door een fijnen
teems, in een daartoe’ gefchikt koelvat fcheppen in ’t
welke, ¢én duim boven den bodem, een kraan is,
of nog beter in een’ tweeden Ketel, welke, ook met
een kraan voorzien zijnde, in ded nodigen graad van
warmte kan onderhouden worden. Qok is het maa-
ken der T.emmetten gelijk met de voorlchreevene wij-
ze s namenlijk in lengte en dikte naar de foorten van
Kaarfen.

De vormen, het gereedfchap waarin deeze Kaarfen
gemaakt worden , en van welker naanwkeurigheid,
beloop en gelijkheid, het fatzoen en de gladheid der
Kaarfen grootendeels alleen afhangt ; kunnen van
blik, koper, tin, lood, glas, of van een gemengd
metaal gemaakt worden., Pie van tin en lood ge-
mengde fchijnen in buitenlandfche Fabricken , om
hunne voldoenendheid en minderen prijs , wel het
meefte in achting te zijn. Deceze vormen zal men,
waarfchijulijk, ook beter koop uit Frankrijk, Enge-
land , of Braband kumnen bekoomen j fchoon cen
Tinnengieter hier te lande, “er zich op tocleggende,
“%er ook fpoedig den flag van zoude krijgen. De gla-
zen vormen, hoewel de minften in prijs, zijn, om
verfcheidene reden , tot eene Fabriek niet 2an te
prijzen,

Met
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© Met opzigte tot het maakfel, zoo behooren goede:
vormen van binnen zulk een beloop te hebben, als
men de Kaarfen zoekt te geeven; de gaten of openin-
gen in den punt moeten volmaakt overfenkomen met
de dikte van het lemmet 5 in den kop der vormen
moet de haak, waar door het Katoen recht gehouden
wordt, vlak nevens het.middenpunt zijn.

De tot deeze Fabrick veréischte werkplaats en ge-
reed{chappen zullen wij Kortelijk volgens

S el Wi B s e L

B

vermelden.

Eene aftekening van een’ vorm in de door ﬁzedc ver-
. toont Fig, 20.

Ny weréndorflolle men een vertrek van 16 voeten
lang en 22 voeten breed; dit is eene maatige ruimte
tot dien arbeid; dan plaatst men, wélvoeglijk, den
Ketel in de midden der lengte, zie A. en den ingang
van het vertrek .aan dezelfde zijde. . Als het {tookgat
onder den Ketel vlak van vddren was, zoo zoude de
Bijketel of het Koelvar B. aan den agterkant daar
naast kunnen {taan; en het Smeer konde aan de védr-
zijde in den Ketel gedaan worden: dusdanig blijft%er
eene gepaste ruimte over, tot het plaatzen van vijf
Pormtafels van elf voeten lang en van twaalf tot

viif-
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vijftien duimen breed; op dat ’er zoo wél plaats voor
vier rijén vormen, tot Kaarfen van 4 als van 16 in %t
pond is; zie Fig. 213 en de overige hierfian gelijk ,
die men in o of g afdeelingen verdeelt, tot de onder-
{cheidene foorten van Kaarfen gelijk de getallen 4, 5,
6 aanduiden: /. 8, — lange achten, %. 8, — korte
achten, J. =. lange nachtkaarfen, k. 7. Koite nachts
kaarfen , enz.

Deeze tafels of planken moeten wél 1: duim dik
zijn, en in ieder 4 gaten, in de breedte, en 40 in
de lengte weezen; Zoo dat ieder gat juist die wijdte
heeft, als de fchagt des vorms waar toe zij gefchike
ziju, en dat de vorm ’er wordende ingeftoken, op
den kop blijft hangen.

Onder ieder tafel heeft men cen houten geut of
plank , met opftaande randen , 266 breed en lang
binnenswerks als de gaten in lengte en bLreadte he-
flaan, om het geftortte Smeer op te ontvangen. et
zoude niet ondienflig zijn , om de flevigheid der
tafels, een fchoor 'van 6 duimen breed en één duim
dik , van onder tegen de plank enaan de ftijlen van
34 voeten, hoog, vast te maaken, om dus doende het
dddrzakken te véérkomen, ! !

‘Op deeze voordnderflelling nu' komen in iedere-
tafel, 160 ‘vormen, te hangen ; ‘maakende voor de
vier tafels een aantal uit van $co vormen. Indien

nu.
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nu elke vorm {lechts eens 13 {tuivers kostte, dan zou
men alleen 6oo Guldens moeten befteeden, voor de
nodige vormen ; daar een Trekkaarfenmaaker in even-
redigheid ' geen 50 Guldens nodig heeft. Nu ver-
trouwt men nog, dat alle de gekogte vormen bruik-
baar zijn; {choon het vermoedelijk is, dat ’er onder
zulk een aantal wel ecnigen als onnut zullen uit-
vallen.

Wanneer men nu Smeer, Lemmetten en Vormen
gereed heeft; dan moeten die Lemmetten, één voor
én , in de vormen vast gemaakt worden ; dit ge-
{chied door middel van een touwetje, ter lengte van
4 duimen, op zulk eene juiste gelijke maate zaamge~
knoopt, dat men , wanneer het beneden ecinde van
het lemmet £ duim door den dubbelen flag (Fig. 22.)
geftoken , en door middel van een lange haaknaald
(Fig. 25), die door den vorm van boven wordt
ingeftoken, z64 déér de puat.tot naar boven gehaald
is, men het juist over het haakje kan laaten glijden,
en, ng het van enderen ftijf te hebben aangetrokken,
een bekwaam oog overlaat.

* Temand moet ; onzes oordeels ‘er d1 vrij handig
mede konnen omgaan, wil hij, in één uur tijds, 56
touwetjes zamen knoopen 3 ’er z66 veel lemmetten
doédrfteeken 3 dezelven in den vorm fchikken; aan-
trekken , en in de tafel plaatzen: en dén hade ééa
man nog 16 uuren nodig, om die vijf tafels aan te

vul
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vulfen.  Aan ’t vullen gekomen zijnde, tapt hij wit
zijn" Koelketel in zijn Kan, die met een langen tuit
voorzien is (Fig. 23.) en giet' daar mede een halve
tafel vol , of wel een ganfche , als het Smeer wat
warm , of het weder wat zoel is. Rond zijnde,
moet hij ze allen op nicuw overzien ; die ingezake
zijn, aanvullen; en dus vaart hij voort met de vol~t

gende tafels, waar mede wel twee uuren zal verloo-
pen. Dit verricht zijnde , kan hij terflond met de

eerfle tafel beginnen, om ’er de Kaarfen vit te ligten:

‘(achter moct ze volkomen koud zijn, want anders

zouden ze niet losfen) ’t welke gefchied, door het in

den hals beweegbaare hoofd, ’er af te trekken, waar

door de Kaars volgt, die men dan vlak aan ’t hoofd

%er af fhijdt, en in eene lade legt. Voorts moet het

Smeer , dat met een flukje katoen en het touwetje

nog in ’t hoofd des vorms zit , ’er uit geftooten
worden; en hierdp werdt hij weér op den vorm, en

deezen welr in zijne plaare gefteld , indien men

met werken wil voortvaaren.  Maar indien er

een  geruimen tijd tusfchen beiden vertoeft zal

worden , moeten zij voor het ftof bedekt wors

den. Tot dit werk en het wégruimen der brok-

jes, en ’t Dergen  der Kaarfen, zal wel ten min-

ften 4 uuren tijds nodig zijn; en dus heeft hij,

in 22 uuren, 8co Kaarfen gemaakt; die, dddr

elkiinderen op 8 in 't pond gerekend , 100 ponden

bedraagen,

Daax
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Daar wij nu gezegd hebben, dat een handig werks
fman, in én’ dag van 16 uuren, in {taatis, om go00
ponden Kaarfen te maaken , zoo zoude hij (om de
vergelijking te vinden) in 22 uuren, 4235 ponden van,
8, datis, 3400 ftuks Kaarfen kunnen afwerken.

Als nu een werkthan eens 2 {tuivers in ’t uur ver-
dient , dan kost het arbeidslood wvan 100 ponden
- gegooten Kaarfen, 44 {tuivers, en de 100 ponden van
gettokken Kaarfen, 10 ftuivers en 6 penningens dus
de laatften g3 ftuivers en 1o penningen minder, dan
de eerften; waarbij dan nog moet berekend wordens,
het ‘honden van zoo veele kostbaarer werktuigen de
vormen namenlijk, die door breeken, enz. veel aan
onderhoud kosten: zoo dat gegooten Kaarfen, gelijk
wij reeds zeiden, nagenoeg & ftuiver ’t pond hooget
te ftaan koomen, dan de getrokkenen; en dit is de
oorzaak dat men zelden gegooten Kaarfen ouder-
neemt, om ter verkoop te maaken.

Het Lemmetbord , volgens Tafel 2. Figuur oo, ziet
men hier volkomen bij de a4fte Figuur.

Wij zullen deeze verhandeling befluiten , met de
volgende aanmerkingen : Gl

1. Nieuw gemaakte Kaarfen zija geel, haar maate
van het Smeer van °t' welke ze bereid zijn: die van
het grootfte gedeelte ' Sterf-fmeer- gemaakt worden,

e zijn
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zijn het rosiichtigfte; die van enkel Koé-fmeer, het
geelfte; en die van Schaapen-fmeer het witfte: doch
bijildien die fmeeren wél gefmolten, en niet boven ’t
jear oud zijn , zoo worden de daarvan gemaskte
Kaarfen, vroeg of laat, vrij wit; en in de lucht het
{poediglte.

1L, Kaarfen welke van Smeer gemaakt zijn, dat in

den herfst is gefmolten, zijn het duurzaamfte, zoo
wel in de branding als goedblijving: zij kunnen zeer
wel twee jaaren duuren, als zij behoorlijk bewaard
worden; fchoon ze langzamerhand een’ fterker’ zuur-
achtigen reuk verkrijgen, die echter in ’t branden
uiet hindert.

HI. Ten opzigte van de langheid van branden, zoo
is dit, offchoon van dezelfde foort zijnde , niet altoos
gelijk; fomtijds zal een Kaars, van 4 in ’t pond 10
a 10} nuren, fomtijds 11 & 12 uuren branden, Zelfs
Kaarfen van ’t zelfde Smeer, en op denzelfden tijd
gemaake, zullen, hoe gelijk ook alles zijti moge § op
den cenen avond & uur langer branden, dan op den
anderen avond; fchoon ook op dezelfde plaats. Dit
onderfcheid kan men alleen aande gefteldheid der lucht
toefchrijven, welke niet altoos even zuiver, maar in
verfchillende graaden met phlogifticke deelen kan ver-
mengd zijn. Hoe zuiverer de Jucht is, hoe grooter de
verteering der vuurftoffen en de brandende werking,
en omgekeerd. Uit deezen grondregel volgt , dat

¢n
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één Kaars rasfer in ’t zelfde vertrek verbranden moet,
dan twee ; deeze fchiclijker dan drie, enz. vermits dé
lucht, onderde verbranding der Kaarfen, langs hoe
meer phlogifticke  declen - van dezelven verkrijgt.
Verder zoo maaken de {oorten van Smeer die men
onderling vermengt, de onderfeheiden hoeveelheden
derzelver; zoo wel als de {oorten van Katoen , voor-
zeker verindering in de duurzaamheid der branding,
en in het licht geeven.

IV. Men maakt wel eens, voor vermaak, Kaarfen
met koleuren, en wél, op twee wijzen: men {chil-
dert ze met gewoone fijne verwftoflen in terpentijn~
olie gemengd; of mengt die ftoffen in het Smeer, het .
daarmede heet vermengende: na eenigen ftilftand gict
men het zagtjes van de verwftoffen af , door een
doek , in een® tregter , die wat-warm gemaakt is.
Op deeze wijze neemt het Smeer verfcheidene koleu=
ren aan 5 als Spaanschgroen, Indigu , Vermiljoen,
Fernambucq, Saffraan, enz.

V. Wanneer het Smeer wat heel bruin is, of een
graauwe koleur heeft, kan men het zelve verbeteren,
door het te {melten, en ’er een emmer of twee warm
water, in ieder van welke één pond aluin is opgelost,
{lertk dd6r te roeren, en als alles bezonken is het vet
‘er’af te tappen, of af te fcheppen,

VI. Een liefhebber kan zijne te gietene Kaarfen,
Ca ook
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ook verbeteren , door het Smeer met witte wasch
te vermengen: het maake de Kaarfen aanmerkelijk
duurer 3 maar ze branden ook veel langer ; vooril
als de pitten van Oostindiiche Katoen . gemaakt
ziju,

Vi. Men: kan ook, behalven Katoen en Lemmets
ten, de pitten zeer goed van Kaarsgaarn maaken, ’t
welke mede in Gooiland gefponnen en bereid wordt
‘er zijn ook onderfCheidene foorten van : de beste
zijn, welke gezuiverd, gelijk gefponnen en gebleekt,
dus ongekalkt zijn: de prijs van dit Gaarn ftaat door=
gaans tot dien van. het Katoen, als drie tot één.
. De Kaarfen , daar mede gemaakt, branden lichter
dan die van Katoen, maar niet zoo lang, en moeten
melr gefnooten “worden. Men gebruike ze nog al
veel ten platten Lande, en in de buiten Provineién,

VIIL. De eigenfchappen wveu guede Smeerkaarfen
zijn: 1°. dar ze helder en il branden, niet fpatten
noch flikkeren ; =e. dat zij geene zoogenaamde dieven
vormen; 3%. dat zij niet afloopensy 4°; dat het Pit
en Smeer tegelijk verbranden; en, 5°, dat ze geen
flechten reuk geeven, - : ‘

IX. Het helder branden koomt voort, van de zuis
verheid des Smeers; is het met vreemde declen be-
zet, dan brandt het donker is het Pit, in evenredig-
heid van het Smeer, te dik, dan verkoolt het, it

g
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gebrek aan Smeer, en de vlam brandt fomber; is het
Pit te dun, zoo verbrandt het fpoediger dan het Vet
kan verteeren, en hier door wordt de vlam'zoo Kklein
als die eener Nachtkaars; is het lemmet niet behoor-
lijk gemaakt, zoo {cheidt zich wel eens een draad af,
brandt bijzonder, en verorzaakt dat, aan dien
kant, het licht afloope : dit noemt men een. dief,

X. Het afloopen der Kaarfen koomt voort uit twee
oorzaaken , 1. als het Smeer te week is , en daar
door bij een’ te geringen g graad” van hette finelt: 2. als
het Pit, in vergelijking der Kaars, te-dun is, als dan
fimelt de vlam meer Smeer dan zij kan verteeren.  Pit
en- Smeer- verbranden tegelijk , als het Pit met de
dikte der Kaars, en de fmeltbaarheid des Smeers, in
gene evenredige verhouding ftaat, zoo dat het noch
te dik, noch te dun is, en rasfer noch langzamer
verbrand als ‘het Smeer verteerd wordt. Eindelijk
koomt de flechte reuk der Kaarfen voort, van te oud
Smeer , of als ’er vreemde huidiartige , en andere
deelen zijn ingebleeven.



Bereekening, voor de Infchrijvers op het geheele Werk:

Dit Vyyrpe Sruk ; beflaat drie vellen druksa 148t f1- 42
En drie nitflaande plaaten...a 6.8t f£:-18:

En kost dus, op ordinair paﬁicrf I-2:

En op best papier met eerfte plaatdrukken f1 - 8 3

De Infchrijving op het geheele Werk kan ge-
duurende dit Jaar 1789. gefchieden.

Het EErsTeE STUK: De Indigo-Bereider en Blauwverwer, 3 - 41
en op best papier, f4-:-1

Het TweeDE STUK : De Sterkwaterfioker , Zout-zZunrs en
Fitrioolilic-hereider, % 5 d f3-17¢
en op best papier. f4 - 163

Het Diror Stuk: De Porcelein-fabrick. . fa-4t
en op best papier, £5- 5 ¢

Het Vieroe Stux: De Leerlovijer , Leertouwer , Wit- en
Zeemlaaifer. . . - . fo-8¢4
cn op best papier, £§ -:-4

Buiten Deelneeming op het Geheele Werk , zijn geene ftukken
als met 20 percent verhooging te bekoomen,
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